JETLYBE

Z-50™ « Z-60™

COMPOSTO PARA TOOL JOINT

DESCRIGAO

Z-50™ e Z-60™ da JET-LUBE® contém zinco primario
e sao formulados, respectivamente com 40%, 50% e
60% de zinco metdlico, atendendo aos requisites de
zinco metalico descritos no Anexo 1 do APl RP 5A3.
Todos contém aditivos especiais para reduzir o
chapeamento e o acumulo de zinco metalico encontrado
com outros compostos de zinco

Z-50 e Z-60 sao fabricados com a graxa exclusive da
JET-LUBE, composta de oleo refinado com baixo teor
de oleo enxofre. A graxa garante a possibilidade de
aplicagdo com pincel em uma ampla faixa de
temperatura, aderéncia tenaz em todas as superficies,
resisténcia a lavagem com &gua e prevengdo de
ferrugem/corrosdo. As particulas de zinco metalico e
outros aditivos, sdo mantidos em suspensao uniforme
em todos os compostos e, o Z-50 e Z-60 deslocam a
umidade e aderem bem as superficies do tool joint
molhados.

e Nao chapeiam

« Baixo teor de enxofre (<0,1% enxofre ativo)

¢ Nao reativo, sem gassing

e Aplicavel com pincel em uma ampla faixa de
temperatura

+ Adere a juntas molhadas

e Composigdo consistente da plataforma de
petroleo

* Resistente a pogos deficientes

e Z-50 esta disponivel em Arctic

APLICACOES

Z-50™ e Z-60™ da JET-LUBE® foram feitos para
fornecer prote¢gdo maxima para roscas tool joint em uma
ampla variedade de condigbes. Eles previnem
escoriagbes alem de garantr uma composigao
consistente do piso da sonda, ao mesmo tempo em que
proporcionam resisténcia a deficiéncia no fundo do
pogo.

CARACTERISTICAS DO PRODUTO

Espessante Complexo de Aluminio
Tipo de Fluido Petroleo
Cor/Aparéncia Pasta suave cinza

Ponto de Gota (ASTM D-566) 385°F (196°C)
Gravidade Especifica z-50z-60 1.491.782.09
Densidade (Ibs/gal) z-50z-60 12.314.817 .4
Separacéo do Oleo <5,0

% PERDA DE MASSA @ 212°F (100°C)
Ponto de Fulgor (ASTM D-92) >430°F (221°C)

Grau NLGI 1%-2

Penetragdo @77°F 275- 305
(ASTM D-217)

Corrosao por Tira de Cobre 1A
(ASTM D-4048)

4-Ball (ASTM D-2596) 500
Ponto de Solda, kgf

Fator de Atrito 1,0

Por API RP 7G
0°F (-18°C) a
300°F (150°C)

Torque Recomendado
Temperatura de Operagao



